3M Prumyslova divize
Polyuretanova a hybridni lepidla a tmely 3M™
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vysoce Ucinnych

Moderni chemické pfipravky od spole€nosti 3M, ktera zaujima predni postaveni v technologii lepidel, nyni nabizeji vykonné alternativy pro
lepeni, vypliovani, utésfovani, izolovani proti vodé apod.

Polyuretanova a hybridni lepidla a tmely 3M™ jsou moderni, jednoslozkové pfipravky, které nevyzaduji Zadné michani ani specialni aplikacni
nastroje. Tyto vyrobky se vytvrzuiji plisobenim atmosférické vihkosti a vytvareji odolné, flexibilni a trvanlivé spoje, idedlni pro:

* montaz panelll v nakladnich automobilech, pfivésech, ¢ utésriovani betonu a vyplhovani dilatatnich spar
autobusech a dalSich vozidlech * lepeni a zasklivani oken v lodich a specidlnich vozidlech
* spojovani palub s trupem lodi, upeviiovani do palub, instalace + mnoho dalsich aplikaci v $iroké fadé obor

v/ v

palub a dalsi ¢innosti vyrobct lodnich zafizeni

* lemovani stfech, utésfiovani potrubi a kabell prochézejicich
zdmi a dalSi stavebni aplikace

Snadno se pouzivaji, maloco je prekona

Vétsina upeviovacich aplikaci v nékterych oborech stéle spoléha na nyty, vruty, Srouby a svary. Ale mechanické upeviovaci prvky se Casto
omezuji na t&z8i materidly nebo podobnou konstrukci a vytvareji namahana mista, v nichz mlize dochazet ke korozi. Tradi¢ni lepidla navic
nejsou urena pro narotné priimyslové pouZiti. Lepidla a tésnici materidly 3M skute¢né dokazi pfekonat mechanické upeviiovaci prvky

a maji méné stinnych stranek nez jina lepidla, ktera mozna znate z viastni zkusenosti.

Predstavujeme
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® Polyuretanovy konstrukéni tmel 3M™ 515  Pouzitelny na vétsiné materidlt » Vytvrzuje se pdsobenim vihkosti ® Permanentni elastické spoje @) Polyuretanovy konstrukéni tmel

3M™ 525 ¢ \/yborny materidl na utésriovani betonu a lemovani ® Neobycejné ohebny a flexibilni ® Doba vytvofeni povrchové kdry > 90 minut ® Polyuretanovy konstrukéni tmel 3SM™ 535

* V/yborny materidl na utésriovani betonu a lemovani ¢ Lze ho natirat Polyuretanovy adhezni tmel 3M™ 540 e \/jborny tésnici tmel ¢ Pretiratelnost » Doba vytvoreni povrchové kdry > 90 minut
® Polyuretanowy, rychle tuhnouci adhezni tmel 3™ 550 FC  Univerzdini adhezni tésnici material  Pretiratelnost s Pouziti nad/pod fodni Garou ponoru s Doba vytvoreni povrchové kiry 60
minut = ® Polyuretanovy adhezni tmel 3M™ 560 e Lepidlo na lepeni panelti » Velmi vysoka pevnost ¢ Doba vytvoreni povrchové kﬁ‘y 50 minut Hybridni tmel 3M™ 740 ¢ \/yborny tésnici
tmel « Vyborna odolnost proti ultrafialovému zafeni » Nizky obsah tékavych organickych létek » Doba vytvoreni povrchové kiiry 50 minut @ Hybridni tmel 3M™ 750  \jbord adheze  Mozno
natirat i za mokra * PouZiti nad/pod vodni ¢arou ponoru ® Hybridni tmel 3M™ 760 « Permanentni elastické spoje * Rychlé vytvrzeni a dobré adheze  Pro vyrobu a opravy automobild



Kvalitni, flexibilni sy

Mechanické upevrovaci

prvky

Tradiéni a bézna lepidla

Mohou vyzadovat vyznamnou
miru Skoleni a odbornych znalosti
(svary) nebo vyzaduii vice krok
(vrtani, upeviiovani, konecna
Uprava, utésnéni atd.).

Casto vyzadujf micl
aplikaéni metody

Srouby a nyty znamenaji otvory
v povrchu, mezery a moznost
deformace, rozdéleni nebo vzniku &
) ” " i
trhlin na strané upevriovaciho
prvku, stejné jako prilezitosti pro

neCistoty a korozi. rozpadnout,

Konstrukéni vyhoda
Polyuretanova a hybridni lepidla a tmely 3M™ nabizeji vSestrannéjsi upeviiovaci a utésfiovaci feseni, ¢imz vyrazné rozsifuji konstrukéni alternativy
vasich vyrobk( nebo projektti. Nyni mliZete:

* prizplisobit pevnost spoje dané praci

* pouzivat tenci, leh¢i, Casto rozdilné materidly jako konstrukéni
a Usporna feSeni

* vytvaret lepené spoje, které Ize ohybat a deformovat
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Polyuretanova a hybridni lepidla
a tmely 3M™

Snadno se aplikuji. Pomahaji
zvySovat produktivitu,
zjednodusSovat provoz

a snizovat naklady.

Po vytvrzeni si uchovaji
flexibilitu. Vytvareji odolné,
dlouhodobé spoje a pomahaji
chranit spoje nebo lepené plochy
pred tnavou v diisledku vibraci.

Lepi a tésni v jednom kroku.

Casto ,neviditelné“ upeviovani,
které vypliuje mezery,
roztahuje se teplem a smrstuje
se chladem. Povrchy zustavaji
hladké a éisté. Vase vyrobky
vypadaji lépe a vyzaduji méné
oprav povrchu.

¢ sestavovat velké sou¢asti s mensi toleranci, stejné jako lepit
komplexni sou€asti s lizkymi tolerancemi

* snizovat vibrace a hlu¢nost
e utésfiovat korozni prvky, vyloucit nebo minimalizovat netésnosti

Rychle tuhnouci tmel pro lodé 3M™ 4000 UV « Fiexibilni vodotésné tésnéni e Odolny proti nérazim, bobtnani a srézeni  Pro lodni aplikace @ Rychle tuhnouci, adhezni tmel pro lodé
3M™ 4200 FC * Pro viechny univerzaini aplikace * Flexibilni, piesto pevny spoj » Vjborné adheze na vétsiné materidli @ Tmel pro lodé 3M™ 4400 BC * Neobsahuje rozpoustédia  Flexibilni
vodotésné spoje ® Umozriuje natirani a brouseni @ Polyuretanovy adhezni tmel 3M™ 5200  VVelmi vysoka pevnost  Vodotésné spoje » Pouziti nad/pod lodni Garou ponoru » Doba vytvoreni
povrchové kiry 48 hodin Polyuretanovy adhezni tmel pro lodé 3M™ 5200 FC e \/ytvrzuje se plsobenim vihkosti, nad/pod lodni ¢arou ponoru e Vysoka flexibilita ® Odolny proti nérazdm,

bobtnéni a srazeni @ Wysoce tiéinny tmel pro lodé 3M™ 5210 e Flexibilni a vodotésné spoje  Vyborna adheze ke dFevu, gelovym ndtérim a sklolaminatu » Odolny proti naraztim, bobtnani a sraZeni
Lepidlo na lepeni lodnich oken 3M™ 5400 FC ¢ \/yborné adheze * Mozno natirat i za mokra » Pouziti nad/pod lodni éarou ponoru @ Materiél na utésiiovani lodnich palub 3M™ 5600

* Velmi vysokd pevnost * Vybornd odolnost proti ultrafialovému zafeni pro zasklivaci aplikace * PouZiti nad/pod lodni Garou ponoru e Nizky obsah tékavych organickych latek  Doba vytvoreni povrchové kiiry 20 minut



Inovativni vyrobky...

3M zaujima predni postaveni v technologii lepidel a od 60. let je priikopnikem v polyuretanové chemii, proto miize z této pozice nabizet
uceleny sortiment lepidel a tmelti. Tyto vyrobky jsou uréené vyslovné pro priimyslovy trh a ve srovnani se stavajicimi dostupnymi vyrobky

prinaseji vyznamné vyhody, mezi néz patii:

¢ Kvalitnéjsi slozeni, odoIné proti Zloutnuti, praskani, droleni
a zhorSovani vlastnosti plisobenim ultrafialového zareni

¢ \lysoce Ucinné hybridni vyrobky s vybornymi ekologickymi
charakteristikami a dal$imi jedinenymi vlastnostmi

Moderni hybridni technologie 3M

Hybridni polyuretany 3M predstavuji nejnovéjsi trend vyvoje

v oblasti elastomernich adheznich tmelli. Tyto zajimavé vyrobky

nabizeji vSechny vyhody polyuretanovych lepidel a tésnicich

materialli a navic:

* Rychlejsi vytvoreni povlaku

o Z4dné izokyanaty nebo rozpoustédla pro lepsi ochranu Zivotniho
prostiedi

¢ ZlepSena odolnost proti ultrafialovému zafeni - méné ,,droleni”
a zbarvovani v priibéhu ¢asu

¢ Adheze k $ir$i fadé riiznych podkladd s mensi potiebou
zékladnich natérd

o Z4dné bubliny - ani pHi vysoké teploté nebo vihkosti

¢ \/@tSi kratkodobd odolnost proti teplu

¢ \lyborna stélost barev

¢ Pretiratelnost, a to i za mokra

Aplikace

Hybridni lepidla a tmely 3M

* kosmetické potahovani lodi, autobusd, pivési a viaki
* vysoce U¢inné lepeni, napfiklad Eelnich skel lodi

¢ nepromokavé izolovani spar v betonu, skle, mramoru, Zule a cihlach bez
zékladniho natéru

* lepeni a nepromokavé izolovani modulémich stavebnich panelli nebo
vybaveni koupelen

* domaci spotfebice a elektricka zafizeni

Polyuretanova lepidla a tmely 3M

o dilatacni spary v betonu

 nepromokaveé izolovani spar a
tésnéni bez zakladniho natéru

¢ instalace ¢elnich skel
* lepeni paneld
o utésfiovani plochych tésnéni

* parketové podlahy

¢ domaci spotrebice

o elektricka zafizeni

¢ primyslové karosérie

o venkovni drevarské prace
* lodni stavitelstvi

* Rozsahlé inovace v oblasti baleni, které prodluzuiji
skladovatelnost, zlepSuji hospodarnost, ziednodusuiji davkovani

a sniZuji dopad na Zivotni prostredi

3M lepidla a
tmely

Moderni chemikélie jsou odolné
proti popraskani, Zloutnuti,
droleni a zhorSovani viastnosti
plisobenim UV zareni.

Vlastni sloZeni 3M dokdze
vyloucit pénéni.

Jedinecné slozeni 3M nabizi
konzistenci, ktera maximalizuje
ucinnost.

Hybridni a polyuretanové
vyrobky 3M jsou odolné proti
vytékani a zbarvovani.

vysledky

Konkurencni
vyrobky

Méné kvalitni lepidla/tésnici
materialy mohou ¢asem
popraskat, zeZloutnout a drolit
se.

Konkurencni lepidla mohou
Pénit a vytvaret problémy
s nevzhlednym rozpinanim.

SloZeni konkurencnich tésnicich
materialt mizZe zhorsit icinnost
a vést ke vzniku bublin nebo

Konkurencni vyrobky se mohou
roztéci do poréznich podkladt
a tim zbarvit povrch.




novativni
baleni

Masivni hlinikové napiné se stahovacimi Konkurencéni naplné se ¢asto
vicky jsou odolné proti promacknuti snaze promacknou a zdeformuji,
a chrani lepidlo/tésnici materiél pred coz zvysuje plytvani, prodluzuje
ztvrdnutim. dobu vymény a umoziiuje pristup

vihkosti z okolniho vzduchu.
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Myurethane

Vyménné, odnimatelné hubice umoZriuji Zavésena hubice pomaha chranit pred
rychlé ¢isténi a snadné opétovné pouziti poskozenim pfi pfepravé, coZ snizuje
otevienych oball, coz snizuje plytvani. plytvani vyrobky.

{
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Lisované konce na salamovych obalech 3M (na rozdil od draténych spon u jinych
znacek) pomahaji prodluzovat skladovatelnost, protoZe chrani pred vnikdnim vihkosti,
ktera muzZe zpusobit predbézné vytvrzeni a znehodnotit vyrobek.

Salamoveé obaly 3M vytvareji
mnohem méné odpadu, ktery je
treba zpracovat, a po vyprazdnéni
se vyhodi.

Pripravek pro prakticky kazdou
aplikaci

Neexistuji Zadné naprosto stejné aplikace
priimyslového lepeni nebo utésiiovani. Proto

ma 3M kompletni nabidku moznosti, z nichz Ize
vybirat. Zahrnuje vyrobky s pomalym nebo rychlym
vytvrzovanim a vytvarenim povlaku, Sirokou fadu
rlznych variant a velikosti baleni od tradi¢nich napini
a Uspornych saldmovych oballi po sudy a nékolik
barevnych variant. Odbornici 3M z oboru lepidel

a tmell vdm mohou pomoci vybrat ty pravé vyrobky
pro vaSe konkrétni aplikace.
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Vyjimeéna funkénost v téch nejdrsnéjsich podminkach - el
Neobycejna ohebnost a houzevnatost maji zasadni vyznam jak pro opravy lodi, tak pro :}: zaveni
samotnou vyrobu. Neustalé narazy vin, slany postfik, intenzivni slune¢ni svétlo a moznost Smams « Pouziti nad a pod lodni &arou
zasazeni palivem a olejem vyZaduji vyjimeCné pevné a ohebné spoje a tésnéni. Spoleénost g&;—- ponoru
3M zavedla standard jiz pred 40 lety, kdyZ dobyla pfedni pozici v oboru uvedenim e * Proménna doba
polyuretanového lepidia a tésniciho materidlu 3M™ 5200. Nyni nabizi vyrobcm pivodnino S5 STEETEIEE
lodniho vybaveni a odbornikiim na opravy kompletni sortiment Wt ™ e "p,'n
. v v o . v v e o g n I " =
inovacnich pfipravku na lepeni a utésfiovani. Muzete se y - B il o ) e
spolehnout, Ze polyuretanova a hybridni lepidla a tmely - '
3M™ vam pomohou zvladnout viechny zkousky, které = ‘ﬁ IRARE _" i B
. ANMASNORAINIRA OMANARALS =

vam piiroda pfipravi.
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&‘Vs- Vyrobky pro lodni prumysl — prehled aplikaci x=Dobré xx = Nejlepsivolba a = Ano n = Ne

o7 ==
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=

= 3M 3200 3M 4000 UV 3M 4200 FC 3M 4400 BC 3M 5200 3M5200FC 3M 5210 3M5400FC 3M 5600
Utésfovani a a a a a a a a a
Lepeni X X X XX XX XX XX X
Odstranitelny a a a a n n n n n
Nad vodou a a a a a a a a a
Pod vodou n n a a a a a n n
Chemicky zaklad Silikon Hybridni PU PU PU PU Hybridni PU Hybridni
Rychlost vytvrzovani 24h 3mm24h  4mm/24h  4mm2dh  <imm/24h  3mm/24h  4mm/2dh  4mm/24h  3mm/24h
Doba vytvoreni povrchové kiiry 30 az 80 min 1h 1az2h 4h 48h 2h 5h 25a740min 20 + 10 min
APLIKACE
Lepeni paluby k trupu X XX X
Utésfovani pod a nad lodni ¢arou ponoru X X X XX X
\L/Jc?cliﬁréz::gh u;gir;%anl a lepeni nad a pod 3 . . T3
Pokladani XX X
Lepeni kylu X XX X
VSeobecné utésiovani interiéru X X XX
Utésnovani dieva na palubé nebo nastavbé X XX
Sanitami utésfovani XX X
Lepeni sklenénych oken XX
Lepeni fritovanych oken XX
Lepeni plastovych oken (PMMA) XX
Utéshovani dievéné paluby XX
Lepeni neklouzavych prvk( ve strojovnach X X X X
Utéstiovani vnéjsich zon se silnym ultrafialovym zafenim X XX
Lepeni dekoracnich paneldi (svislych) X X
Lepent pracovnich povrchl (vodorovnych) X X X X X
Lepeni kovani k palubé X X X
Lepeni skrz trup X X X X X
Lepeni sklolaminatu k sobé X X
Lepeni poklopd a kruhovych lodnich oken X XX X
Lepeni dieva k sobé X X X X X

UPOZORNENI: Technické informace a tidaje na téchto strandch musi byt povazovany pouze za reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifikacnim Gcel(m.
Vlastnosti se méfi pii teploté 20°C a vihkosti 50 %. Doba vytvrzovani na lepenych podkladech se mlize zna¢né lisit.

Zakladni natér na lodni plasty 3M 5400 A ¢ Zakladni natér na lodni sklo 3M 5400 B ¢ Zakladni natér na lodni fritované sklo

3M 5400 C ¢ Prostiedek na zlepSeni adheze pro lodé 3M 5400 AP ¢ Zakladni natér na lodni fritované sklo 3M 5400FC:

k pouZiti s lepidiem na lepeni oken 3M 5400 FC lepeni fritovanych oken ¢ Lodni zakladni lak na difevo 3M 5600: k pouZiti

s tmelem na lodni paluby 3M 5600
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Specifikace

. rady Power
vozidla y

Dokonala funkénost dlouhé vzdalenosti
Nizka hmotnost. Flexibilita. Uginné lepeni rozdilnych materialdi (kovu na sklo, sklolamintu na kov). — 3?3:2?3';321.
Schopnost izolovat vodu, prach a hluk. Odolnost proti koufi a ohni. Pohlcovéni zvuku. To jsou nékteré ultrafialovému zafeni
z hlavnich charakteristik, které poZaduji vyrobci specialnich vozidel od lepiciho a utésfiovaciho ¢ Nizka hmotnost
systému, a které nabizeji polyuretanova a hybridni lepidla a tésnici materialy 3SM™. Umozni Vam * Pruznost

lepit a utésiovat Sirokou fadu podobnych i rozdilnych materiall - asto nahradi nyty, vruty, Srouby

a dokonce svary. A vysledek? Tissi, leh¢i vyrobky s dokonalymi funkénimi - T

charakteristikami, ¢asto s niz§imi naklady. = =
‘ﬁigl“}‘g; =
S
Vyrobky pro vyrobce specialnich vozidel — prehled aplikaci x=Dobré xx = Nejlepsi volba
3M540 3M550FC  3M560 3M 590 3M 740 3M 750 3M 760

Utésnovani XX XX X XX XX X
Lepeni X XX XX X XX
Chemicky zaklad PU PU PU PU Hybridni Hybridni Hybridni
Doba vytvoreni povrchové kiiry 90 min 60 min 50 min 30 min 50 min 15-45 min 30 min
Rychlost vytvrzovani 3mm/24 h 4mm/24 h 4mm/24h  >35mm/24h >3 mm/24h 3mm/24 h >3mm/24 h
Pretiratelnost Ho %\g’)rem Po v&fltj\;;rem e vzé\r/;/)rem | za mokra | za mokra | za mokra
APLIKACE

Lepeni interiéru X X X X X
Lepeni exteriéru X X XX XX XX
Pfipeviiovani panel X XX XX
Lepeni podiah/podkladd podiah X XX XX
Lepeni stfech X XX XX
ZD;?gr:}odoba odolnost proti ultrafialovému i %X .
Instalace skla XX

Drfevo X X XX X X XX
Sklo X XX* x*

Sklolaminat X X XX X X X XX
o dooveiirk : : . : : : 2
ABS X X X X X X
PVC X X X X X X
Beton/kdmen X X X X X X

UPOZORNENI: Technické informace a tidaje na téchto strandch musi byt povazovany pouze za reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifikacnim tceltim.
Vlastnosti se méfi pii teploté 20°C a vihkosti 50 %. Doba vytvrzovani na lepenych podkladech se mlze znaéné lisit.

*Viz. vhodné zakladni ntéry

Zékladni natéry pro pouZiti s polyuretanovym adheznim tésnicim materidlem na sklo 3M 590 pro prvovyrobce, viz. oddil Lepeni skla a zasklivani na str. 8.

UCinna kombinace
Snadno pouzitelné pasky 3M™ VHB™, které lepi okamzité, a polyuretanova

a hybridni lepidla a tmely 3M™ mohou vytvofit ideélni kombinaci pro mnoho
automobilovych aplikaci. Pasky 3M™ VHB™ lepi pfi kontaktu a maji viskdzné




Lepeni skla

Viditelny rozdil a ZaSkl Ivanl

K lepeni a utésfiovani oken a skla je nutny specidini polyuretan. Musi se UpIné odizolovat
vihkost, ale nejdUlezitéjsi je flexibilita, ktera zarucuje, Ze tésnéni nevyschne, odola narazlim
a vibracim a ochrani sklo. Polyuretanova a hybridni lepidla a tmely 3M™ a zakladni natéry
a prostredky na zlepSeni adheze 3SM™ pro okna a sklo maji specialni slozeni s jedineénymi
charakteristikami, které vyhovuji poZadavkim na lepeni skla a zasklivani oken. Jsou pevné
a presto flexibilni. Jsou odolné proti popraskani. Jsou idedini pro instalace Celnich skel,

i z PMMA, obtizné spojitelnych polykarbonatl a akrylatl a zapusténého skla jak v lodnim,
tak v automobilovém prdmyslu.

Vyrobky pro lepeni a utésnovani skla - piehled aplikaci x=Dobré xx = Nejlepsi volba

ZAKLADNI NATERY/CISTICi PROSTREDKY

3M 590* 3M P590 3M P591 3M P592 3M P593 3M P594 3M P595
Utéshovani XX - - - - R R
Lepeni XX - - - - - -

Z&kladni natér/prostredek na
zlepseni adheze™ - P P AP P _ P

Chemicky zaklad PU NCO/MEK NCO/MEK Silan/Ethanol NCO/MEK NCO/MEK NCO/MEK
Doba vytvoreni povrchové kiry 30 min - - - o - .

Nizky obsah tékavych
organickych latek

- XX

APLIKACE SE SKLEM
Lepeni skla

Lepeni fritovaného skla
Polykarbonat

PMMA

¥ %

XX XX
X %

DOPORUCGENY ZAKLADNi NATER
Beton/kdmen/mramor/cihly

Ocel, eloxovany hlinik,
pozinkovany kov

PVC - X

Polyester - XX

Drevo/tyk - XX
Utésovani poréznich
materialli

0
>

o X

UPOZORNENI: Technické informace a tidaje na téchto stranéch musi byt povazovany pouze za reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifikaénim téeltim.
Vlastnosti se méfi pfi teploté 20°C a vihkosti 50 %. Doba vytvrzovani na lepenych podkladech se mize zna¢né lisit.

*Viz. vhodné zakladni natéry

*P = z4kladni ntér AP = prostfedek na zlepSeni adheze

Specifikace
rady Power o’ il

B & 4 r
¢ Odolnost proti * Permanentni flexibilita ' : ) 4 r 2
ultrafialovému zareni + Hybridni technologie ! ’ $ s ? £ N
¢ Odolnost proti praskani pro zasklivani alepeni ' , ; y
¢ Provedena narazova
zkouska

3M AP 596

AP
Silan/Ethanol

¥R %X

>




Specifikace
rady Power

VSeobecne pouziti

v prumysilu

Vytvareni lepSich spoj

3M nabizi idedini vyrobky pro utésrovani a lepeni pro riizné aplikace od utésnovani

Vyrobky pro véeobecné pouziti v primyslu a ve stavebnictvi - pfehled aplikaci

Utésfiovani
Lepeni
Chemicky zaklad

Doba vytvoreni povrchové kiry

Rychlost vytvrzovani

Pretiratelnost

APLIKACE

Dlouhodobd odolnost proti
ultrafialovému zareni

Dfevo
Sklo
Sklolaminat

Ocel, eloxovany hlinik,
pozinkovany kov

ABS

PVC
Beton/kdmen/mramor/cihly
Stresni tasky

Lemovaci tésnéni PVC/ hliniku

Dilataéni spary
EPS

3M 515
XX

PU
4-7h
2mm/24 h
Po vytvoreni
kdiry

x ¥ X X X x X

3M 525
XX

PU
2h
3mm/24 h

Po vytvoreni
kiiry

3M 535
XX

PU
70 min
3mm/24 h

3M 540
XX

PU
1-2h
3mm/24 h

Po vytvoreni  Po vytvofeni
kary ki

X X X X X

>x X

ry

X

3M 550 FC
XX
X
PU
1-2h
4mm/24 h

3M 560

XX
PU
1h
4mm/24 h

3M 740
XX

Hybridni
50 min
>3mm/24 h

3M 750
XX
X
Hybridni
15 - 45 min
3mm/24 h

usazovacich nadrzi v Cistiréach odpadnich vod po vyplfiovani dilatacnich spar

v betonu. Mezi stavebni aplikace patii dilatacni, dlazebni a deskové nepravé spary,
sparovani litych betonovych podlah, prefabrikovany a lisovany beton, cihlové zdivo,
mramor a Zula, parkovaci rampy, utésriovani septikl, lemovani a montaz stfiech,
vypliovani mezer ve fasadach a potrubi klimatiza¢nich systémd. Mezi priimyslové
aplikace patii 1azné, spotfebice a vSechna dalsi pouziti, ktera musi fesit vihkost,
zpracovani kovl a vyrobky, které musi byt hermeticky uzaviené, a rovnéZ vyrobky,
které musi fungovat pod vodni hladinou.

x =Dobré xx = Nejlepsi volba

3M 760
X
XX
Hybridni
30 min
>3 mm/24 h

Po %‘If;re”' Po %\r/;)rem lzamokra  |zamokra | za mokra

X

X

XX

X

XX

UPOZORNENI: Technické informace a tdaje na téchto stranéch musi byt povazovény pouze za reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifikagnim uéeltm.

Vlastnosti se méfi pfi teploté 20°C a vihkosti 50 %. Doba vytvrzovani na lepenych podkladech se miize zna¢né iit.

¢ Minimalni smrsténi

* Permanentni flexibilita

* Nevznikaji bubliny/
nedochazi k zabarveni

* Rychlé vytvrzeni

¢ Vyborna odolnost proti
povétrnostnim vlivim




Polyuretanova a hybridni lepidla a tmely 3M™ x

Diagram pro vybér vyrobku’

740 (— 750 (= 760 (="4000UV 5600 (—

Rychlejsi
vytvrzovani

[ - =Y

* Typické vlastnosti najdete v materidlovych listech vyrobk{

Legenda

Lodé (nad/pod ¢arou lodniho pohonu) @
Stavebnictvi o
Veobecny primysl/doprava -_—

Tento diagram graficky znézorfiuje hloubku a $ifku polyuretanovych a hybridnich lepidel a tmell SM™. Je tfeba upozomit,
Ze vy$$i teplota a vihkost urychluji vytvrzovani vétsiny lepidel a tmeld. Proto spole¢nost 3M nabizi podobné vyrobky

s rliznou dobou vytvoreni povlaku - aby Vam pomohla zachovat vyrobni postupy bez ohledu na klimatické podminky

ve Vasi oblasti.

Navic plati, Ze s rostouci teplotou a relativni vinkosti dosahuiji polyuretany rychleji pevnéjsi adheze. Proto mlizete zménit
bud lepidlo, nebo okolni podminky, abyste dosahli pozadovanych vysledku. Technici 3M Vam mohou pomoci najit ty
nejlepsi kombinace pro Vase potreby.




Specifikace vyrobk(

Doba .| Modul | Pevnost Tekavé | v .0
. < ¢ | vytvoreni Rychlost Tvrdost |Prodlouzeni| _.°5~o - vz | Pretiratel-
Vyrobek Odvétvi Fm{;c(m\rl:; vytvrzovani | Shore A (%) pru gg % | Vv I\}I?Dhau Hustota I(;’artgl’(?(n(g/klj o
3M 515 VP, S 4-7h 2 mm/24h >15 >600% 0,20 - 1,17 -
3M 525 VP, S 90-150 | 3 mm/24h 25 600% 0,30 - 1,17 82,6
3M 535 VP, S 60-90 3 mm/24h 40 600% 0,39 1,72 1,17 94,3 z
3M 540 VP,S,8V | 60-90 3 mm/24h 40 600% 0,39 1,72 1,17 94,3 ‘q:,
= |3M550FC VP,S,8V | 60-90 4 mm/24h 45 >600% 0,59 2,06 1,17 105,7 %
i; 3M 560 VP, SV 50-60 4 mm/24h 55 >300% 0,99 3,99 1,17 73,0 §
g 3M 590 OEM Glass | SV, O 25-40 | >3,5mm/24h | 60-65 >700% 5,99 3,99 1,20 34,7 5
% 3M 4200 FC L 60-90 4 mm/24h 45 >600% 0,59 6,89 1,17 32 é
8- | 3M 4400 BC L 3h 4 mm/24h 45 >600% 0,59 2,06 1,17 32 §_
3M 5200 L >48 h <1 mm/24hr 68 >800% - 4,82 1,36 40 °
3M 5200 FC L 60-120 | 3mm/24h 60 925% - 4,13 1,21 38 <
3M 5210 L 5h 4 mm/24h 58 >600% - - - -
3M 5400 FC L 10-15 4 mm/24h 60 - 65 >700% - 6,00 0,90 -
3M 740 VP,S,SV | 40-60 | >3 mm/24h >30 >300% 0,96 - 1,65 22,0 =
)= 3M 750 VP, SV 15-45 3 mm/24h 50 400% 0,50 - 1,61 - g g
'_§ 3M 760 VP, S, SV 10-30 | >3mm/24h 55 >100% 0,96 - 1,61 29,1 g g
T | 3M4000 UV L 20-60 3 mm/24h 45 800% - 4,13 1,40 16 £ é
3M 5600 L 20-30 3 mm/24h 50 100% 0,99 - 1,54 -
E‘ 3M 3200 L 30-60 24h 25 530% - - 2,00 - o
% |[3M320 S 12 1-2mm/24h 20 260% 0,36 - 1,31 -
Index odvétvi: L =lodé, O = okna, S = stavebnictvi, SV = specidlni vozidla, VP = vSeobecny priimysl
Barva Viskozita Pevné litky (%) Té"?g’fk;'(g,a{‘)i"ké Aktivni slozka
3M P590 Zakladni ntér na fritované skio Cema 12-15 sec (DIN cup) 28,5 687 NCO/MEK
ﬁ 3M P591 Zakladni natér na plasty Cerna 12-15 sec (Ford cup) 36,5 613 NCO/MEK
ﬁ 3M P592 Zakladni natér na kovy Cira Extrémné nizka 1,5 790 Silan/Ethanol
E; o P sziﬂafrg;’;ﬁygh”;zm“ obsa | Bema 12-15 sec (DIN cup) 475 . NCO/MEK
E 3M P594 Z&kladni natér na drevo Cema 50 mPa.s 29,5 793 NCO/MEK
% 3M P595 Zakladni n4tér na sklo Cema 50 mPa.s 29,5 793 NCO/MEK
"% 3M AP496 Prostredel na zlepteni Gira Extrémn nizkd 3 798 Silan/Ethanol
; Zakladni natér na lodni plasty 3M 5400 A Cerna 12-15 sec (Ford cup) 36,5 613 NCO/MEK
3§ Zakladni natér na lodni sklo 3M 5400 B Cema 50 mPa.s 29,5 793 NCO/MEK
§ | Zakadninatcrnalodnifitovane sko M | g 12-15sec (DIN cup) 285 687 NCOMEK
™ | Frostiedekcna depseniacheze prolods | g Extrémné nizké 3 798 Silan/Ethanol
ﬁ)l\éléSGOO Zékladni natér na drevo pro Sema 50 mPa.s 295 703 NCO/MEK

UPOZORNENI: Technické informace a tidaje na téchto strandch musf byt povazovany pouze za reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifikacénim téeltim.
Vlastnosti se méfi pfi teploté 20°C a vihkosti 50 %. Doba vytvrzovani na lepenych podkladech se mize znaéné lisit.




Rada POWER:

Testovani na misté

Abychom Vam pomohli najit ten pravy vyrobek, ktery bude pfesné vyhovovat vasim pracovnim specifikacim a pracovnimu prostredi,
nabizime moznost rozsahlého testovani na misté. Technici 3M navstivi Vasi tovarnu nebo vyrobni zavod (prakticky kdekoliv na svété),

aby nejen zajistili, Ze si vyberete vyrobek, ktery vyhovuje Vasim pracovnim specifikacim a pracovnim podminkam, ale aby také

optimalizovali VaSe vysledky spravnym pouZitim vyrobku.

Zajem o udrZitelny rozvoj

Spole¢nost 3M dlouhodobé usiluje o nepfretrzité zlepSovani viivu nasich vyrobkl a postupd na =
Zivotni prostredi, zdravi a bezpec¢nost. Mlizeme uvést priklady svého vedouciho postaveni ve vztahu

k Zivotnimu prostedi. Nase hybridni vyrobky bez izokyanat( s nizkym obsahem tékavych organickych
latek maji nejen vyborné funkéni viastnosti, ale také Vam mohou pomoci splinit cile Vasi organizace

Vice informaci o polyuretanovych a hybridnich lepidlech a tmelech 3M™ najdete na strankach

www.3M.cz nebo www.3M.com/adhesives.

Dulezité upozornéni
Veskera doporuéent vztahuijici se k tomuto produktu vychézeji ze spolehlivych
vysledkl obecnych testli provedenych 3M, nicméné nezarucujeme jejich

presnost a Uplnost ve vztahu k Vami uvazovanému Ucelu pouziti 3M produktu.

Prosim méjte na paméti, Ze v konkrétnim pfipadé mdze mnoho okolnosti
ovlivnit vhodnost pouziti a Géinnost 3M produktu. Odpovédnost tykajici se
tohoto 3M produktu se fidi podminkami prodeje a platnymi pravnimi predpisy.
S ohledem na mnozstvi ovliviiujicich faktord, z nichz nékteré Vam nemusi byt
znamé a pod Vasi kontrolou, je dileZité, abyste pred pouzitim 3M produktu
spravné posoudili, zda je vhodny k Vami uvazovanému dcelu pouZiti.

Tyto vyrobky jsou vyrobené v ramci systému 3M na kontrolu jakosti,
registrovaného podle norem ISO 9002.

Autorizovany distributor

INTERNOVA - CZ GmbH, spol. s r.o.
26. dubna 245, 68801 Uhersky B
Tel.:+420 572 632 108

e-mail: internova@internova.cz
www.internova.cz




