3M ReSeni pro plastikarsky primysl

Spojovani, upeviiovani, montaz, laminace,
tésnéni, Stitkovani, ochrana




3M Reseni pro plastikarsky priimysl - pfiprava povrchu

Priprava povrchu obvykle zvySuje adhezi
a prispiva k dokonalejsi konzistenci pevnosti

spoje. Toto je obzviasté dllezité v pripadé Vysoka Drobna nebo zadna priprava

pfechgdu od plastﬁ. S vy,sokou pqyrchovgu povrchova

energil (snadno lepitelne) k plastam s nizkou energie Ocistéte povrch do sucha pomoci tenkého hadiiku
povrchovou energif (obtizné lepitelng). (snadno lepitelné)

Pro jakykoliv typ plastu je ddleZité vzit v Gvahu Ocistéte povrch pomoci rozpoustédia

rizné moznosti pfipravy povrchu. Ackoliv 3M (IPA, 100% heptan, aceton)

nabizi produkty migimal!zgjjci nutnost ph’pra\{y

LSE plastu, obecne plati: ¢im nizsf povrchova Lehce povrch obruste, poté oéistéte pomoci rozpoustédla

energie, tim vySSi potieba provedeni dodatecnych
krokil Upravy povrchu. Pred samotnou aplikaci
jakéhokoliv typu lepidla je doporucena dobra
Uprava povrchu.

Nizka o .
povrchova Aplikujte na povrch primer
energie

(obtizné lepitelne) Lehce povrch obruste, poté aplikujte primer

Grafika popisuje metody pripravy povrchu, jez je treba provest k maximalizaci pevnosti spoje.

DULEZITE UPOZORNENI

Veskera doporuceni vztahujici se k tomuto produktu vychazeji ze spolehlivych vysledkii obecnych testti provedenych 3M, nicméné nezarucujeme jejich presnost
a uplnost ve vztahu k Vami uvaZovanému tcelu pouziti 3M produktu. Prosim méjte na paméti, Ze v konkrétnim pfipadé miiZze mnoho okolnosti ovlivnit vhodnost
pouziti a ucinnost 3M produktu. Odpovédnost tykajici se tohoto 3M produktu se fidi podminkami prodeje a platnymi pravnimi predpisy. S ohledem na mnoZzstvi
ovliviiujicich faktord, z nichZ nékteré Vam nemusi byt znamé a pod Vasi kontrolou, je diileZité, abyste pred pouZitim 3M produktu spravné posoudili, zda je vhodny
k Vami uvazovanému tcelu pouZziti. Tyto vyrobky jsou vyrobené v ramci systému 3M na kontrolu jakosti, registrovaného podle norem ISO 9002.



Produktove portfolio 3M
pro uspesneé aplikace

LSE (nizka povrchova energie)

PTFE Polypropylen Polystyren Akrylat
2K Akrylaty
— 2K Epoxidy
= 2K Polyuretany
c s
g E. Kyanoakrylaty
@

Primery ke kyanoakryldttim

Reaktivni polyuretany

ﬁ HSE (vysoka povrchova energie)
ABS

PVC

Polyester

Spreje

Tavna lepidla
Rozpoustédiova lepidla***
Disperzni lepidla
Tmelova lepidla

Nestrukturalni
lepidla

ez Transferové pasky bez nosice

S wn ;. , 3

g8 Oboustranné pasky s tenkym nosicem

23 Oboustranné pasky s pénovym nosicem

§ g Oboustranné pasky s pénovym nosicem 3M™ VHB™
— Samolepici suché zipy 3M™

w5 Hook&Loop a Dual Lock™

s §

Vlykonostni samolepici plastové Stitky

Poznamka: Optimalni doba vytvrzovani produkt( pro plastikafstvi se pohybuje v rozmezi
od 72 hodin do 7 dnd.
* Strukturalni lepidla dosahuji pevnosti pfi namahani na smyk minimainé 6 895 kPa.

** Nestrukturalni lepidla béZné dosahuji méné nez 6895 kPa
pevnosti namahani na smyk.
*** RozpouStédlova lepidla mohou narusit nékteré typy povrchi.

Bez nutnosti pripravy povrchu. Strukturdlni
lepidlo na plasty 3M™ Scotch-Weld™ DP8005
prilepi koncové kryty konstrukce oploceni k
plastovym dilim s nizkou povrchovou energii.

Pro dhledné spoje a elegantni vzhled upevnéni
v interiérech automobild. Lamina¢ni lepidlo
¢i oboustranné pasky s lepidlem typu 360 lepi

Kyanoakrylatové lepidlo na plasty a pryz
3M™ Scotch-Weld™ PR100 trvale spoji stieleckym Siptim. Lepidlo na plasty 3M™
tézko lepitelné plasty s kauCukovymi, kovovy-
mi a dal$imi materidly.

Oboustranné lepici filmy 3M™ 467MP

pro premistitelné lepeni ochrannych $titkd
pfi servisnich tkonech ve vypocetni tech-
silou veétsi neZ fada tlustSich pasek. nice.

Napriklad k lepeni plastovych pirek k luko-

Scotch-Weld™ 4475 rychle zaschne v pevny
spoj odolny vii¢i zmékcovadlim a vodé.

Pro jednoduchost montaze a presné upevnéni.
3M™ VHB™ paska lepi plastové kompo-
nenty GPS jednotky.




Drzte krok s dynamikou plastikarského primyslu —

3M reseni pro lepsSi design, vykon a produktivitu

Uspésné aplikace...
kdekoliv lidé Ziji, pracuji nebo si hraji

V roce 1976 se plasty staly nejoéZznéji pouzivanymi
materidly na celém svété. Do roku 2001 obsadilo
plastikarstvi ve Spojenych statech Ctvrtou pozici mezi
nejvetSimi vyrobnimi segmenty. Kdekoliv v sou¢as-
nosti Zijete, pracujete nebo si hrajete, nabyva vyuziti
plasttl na wznamu. A s nim i vyuZiti technologit

3M lepidel a pasek k montézi, ochrané a Stitkovani
produkt(i vyrobenych z plast(i nebo plastti kombino-
vanych s kovy, dievem ¢&i dalSimi materidly.

Vyhody 3M lepidel a pasek

Sila spoje odpovidajici charakteru aplikace,
napriklad nahrada Sroub(i a dalSich mecha-
nickych upevnént; spojovani plastti s nizkou
povrchovou energif bez potfeby nebo pouze
s velmi malou potiebou povrchoveé Upravy.

Prakticky neviditelny zplisob upevnéni pro
esteticky dokonaly vzhled produktu.

VlylepSené moznosti materialll - lepeni vice
druhd plastl neZ kdy drive, véetné levngjSich
obtizné lepitelnych plastd.

ZvySend efektivita vyroby diky rychlejsi mon-
taZi a nizSimu poctu montdZnich krokd v fadé
aplikaci.

Moznost souc¢asného spojovani a utésiovani.

Tato prirucka je prehledem, ktery Vém pom(ize
zvolit vhodnou 3M technologii a dosahnout tak
Uspéchu ve specifickych aplikacich lepeni na
termoplastech.

Typy plastt

Termaoplasty jsou polymery, jez mohou byt opako-
vané roztaveny teplem za Ucelem jejich modelace,
a jez prostrednictvim nasledného ochlazeni ztuhnou.

Termosety mohou byt teplem jednordzové roz-
taveny a nasledné zchlazeny v nerozpustnou
pevnou latku.

Termosetové ¢asti Ize snadno spojit, zatimco ter-

moplasty maji celou fadu charakteristik povrcho-
Vé energie, jeZ je tfeba pro dosazeni Uspésného
spojovani Ci Stitkovani vzit v tvahu.

Soucasné jsou vSak termoplasty ¢astéji vyuzivany
diky Siroké Skale vyrobnich i uZitnych vlastnosti.
Polypropylen je napiiklad pomérné levny a ma
vysokou chemickou odolnost, je vSak obtizné
lepitelny kv(ili své nizké povrchové energii. Nylon
je drazsi, odolava opotfebeni a horku a je snadno
lepitelny diky své vysoké povrchové energii.

Nizka az vysoka povrchova energie

Nevoskovana kapota auta vykazuje vysokou povr-
chovou energii (HSE) a voda se tak rozsifuje napfic
celym povrchem. Podobné jako voda, i lepidlo se
na povrchu s vysokou povrchovou energii roztéka
a zvihGuje jej. ZvinGovani je nezbytné pro efektivni
lepent.

& 5 & & & & B BE MR BB

Vysoka povrchova energie
(snadno lepitelné)

Voskovana kapota auta vykazuje nizkou povrchovou
energii (LSE). V diisledku toho dochézi k odpuzo-
vani vody a k jejimu formovani do malych kapek.
Stejné tak se chova i lepidlo, jez proto nezvihCuje
povrch s nizkou povrchovou energii s dostatecnou
efektivitou.

Lepidio
L I LI b
Nizka povrchova energie
(obtizné lepitelné)

Pro tispé$né lepeni termoplastti s nizkou povrcho-
vou energif nabizi 3M fadu specidlné vyvinutych
lepidel a pasek.

Vyuziti prehledové tabulky

Tento prehled je zaméren na oblast termoplas-
tll, a to predevsim z divodu jejich komplexity,
vSestrannosti a Siroké palety aplikacnich moz-
nosti. Termoplasty jsou predstaveny v sousedni
tabulce, ve sméru zleva doprava se zvySuje
povrchova energie. Produktova oznaceni umis-
téna v burkach tabulky odpovidaji Vasi volbé
pouzitého plastového materialu v kombinaci

s relevantni 3M technologii a jsou zakladem
pro dal$i vybér vhodného 3M produktu.

3M Reseni

Povrchova energie:

Vyhody:

Spojeni 3M technologie s termoplasty Vaseho vybéru...vCetné LSE plastl

LSE

Silikon

L ———  H S E

Akrylat

PVC - mékcené

PVC

ABS

PC

PET

PU (RIM)

Nylon

2K Akrylaty Univerzalni pouziti. Minimalni pozadavky DP807. DP810
na pfipravu povrchi pred lepenim, - - DP8005, DP8010 | DP8005, DP8010 | DP8005, DP8010 2 g DP807, DP810 DP810 DP807, DP810 DP807, DP810 DP807, DP810 DP807, DP810 DP807, DP810 DP807, DP810
véetné LSE plasti DP8005, DP8010
2K Epoxidy Nejvy3si pevnosti spojii a nejvyssi 2216B/A, DP100, | 2216B/A, DP100, 2216B/A, DP100, | 2216B/A,DP100, | 2216B/A,DP100, | 2216B/A,DP100, | 2216B/A,DP100, | 2216B/A, DP100,
teplotni odolnosti - - - - - DP410, DP 460, DP410, DP 460, 7231B/A DP410, DP 460, DP410, DP 460, DP410, DP 460, DP410, DP 460, DP410, DP 460, DP410, DP 460,
DP490 DP490 DP490 DP490 DP490 DP490 DP490 DP490
< ot e ,
=l 2K Polyuretany Rychle vytvrujici, pruzné, raziim odolné 3532 B/A, 3532 B/A, 3532 B/A, 3532 B/A, 3532 B/A, 3532 B/A, 3532 B/A, 3532 B/A,
5 spoje. Nizsi naklady nez u Akrylati a - - - - - DP6O5NS, DP605NS, DP620 DP605NS, DP6O5NS, DP605NS, DP6O5NS, DP605NS, DP6O5NS,
k= Epoxidi DP620 DP620 DP620 DP620 DP620 DP620 DP620 DP620
g Kanoakrylaty Vlysoce pevna jednoslozkova lepidla
<
= vytvrzujici pii pokojové teploté bshem FALD DI LD E FAlILY DI LD e FAlILL DI PR100, SF100 PR100, L0100 PR100 PR100, SF100 PR100, SF100 PR100, L0100 PR100, SF100 PR100, SF100 PR100, SF100
&5 nékolika viefin AC79 ACT77 AC77 AC77 AC77
Primery ke ZvySuiji pevnost spoje lepeného pomoci
kyanoakrylatiim* kyanoakrylatovych lepidel na LSE AC79 AC77 AC77 AC77 AC77 AC77 - - - - - - - -
plastech
Reaktivni Rychlost tavnych lepicich systémi a
Polyuretany strukturalni pevnost spoje = ® - - - TE031, 75230 TE031, TS230 - TE031,TS230 TE031, TS230 TE031,TS230 TE031, TS230 TE031,TS230 TE031, TS230
Spreje Snadna rychla aplikace na vétsich
plochach - - 76,90 76,90 76, 90 77 77 80 77 77 77 77 77 77
Tavna lepidla Rychlé lepici systémy s pfesnym
= nanasenim lepidla - - 3731,3748 3731,3748,3764 | 3731,3748,3764 | 3792(LM), 3764 3792(LM), 3764 - 3792(LM), 3764 3792(LM), 3764 3792(LM), 3764 3792(LM), 3764 3792(LM), 3764 3792(LM), 3764
=]
[=%
=l Rozpoustediova Rychlé kontaktni systémy s vysokou
=0l lepidla okamzitou pevnosti na Siroké Skale 5 - 4693 4693 4693 4693,847,1300 | 4693,847,1300 | 847,1099,4475 | 847,1099,4475 | 847,1300,4475 | 847,1300,4475 847,1300,4475 | 847,1300,4475 | 847,1300, 4475
2 materiall
v
= A . a vz A ve y v
E-8 Disperzni lepidla Bezpecné, rychlé a k Zivotnimu prostredi 30NF/2000NE 30NF/2000NF, 30NF/2000NF, 30NF/2000NF; 30NF/2000NF, 30NF/2000NF; 30NF/2000NF, 30NF/2000NF;
2 Setrné lepici systémy - kontaktni i - - 30NF/2000NF 30NF/2000NF 30NF/2000NF 9 100, - 100, 100, 100, 100, 100, 100,
tlakocitlivé 49 49 49 49 49 49 49
Tmelova lepidia Lepeni a tmeleni poskytujici delsi dobu 740, 760, 740, 760, 740, 760, 740, 760, 740, 760, 740, 760, 740, 760, 740, 760,
pro sesazeni dilcu. Pruzné a odolné SC 6151 - 5354 (paska) 5354 (paska) 5354 (paska) 755, 755, 800 755, 755, 755, 755, 755, 755,
spoje riiznych materiali 540, 550FC, 560 | 540, 550FC, 560 540, 550FC, 560 | 540, 550FC,560 | 540,550FC,560 | 540,550FC,560 | 540,550FC,560 | 540, 550FC, 560
Transferové pasky | Cista presna aplikace, definovana 926ATG, 9485, 926ATG, 9485, 926ATG, 9485, 96BATG. 950 969ATG, 950, 969ATG, 950, 969ATG, 950, 969ATG, 950, 969ATG, 950, 969ATG, 950, 969ATG, 950,
bez nosice tioustka spoje, bez pretokil lepidia, 91022 - 9472LE, 9472LE, 9472LE, 9626, 9627 467MP, 468MP, 9465 467MP, 468MP, 467MP, 468MP, 467MP, 468MP, 467MP, 468MP, 467MP, 468MP, 467MP, 468MP,
_ okamZita pevnost 9626, 9627 9626, 9627 9626, 9627 b 9626, 9627 9626, 9627 9626, 9627 9626, 9627 9626, 9627 9626, 9627 9626, 9627
<
&8 Oboustranné pask: Vyhody transferovych pasek podporené
LY < onigm e e lepidia pr‘ﬁ, U Z[',)racf,vatel_ 6731 96042 908%232&9088’ goseégggz,;osa, 908%232&9088’ 9086, 9087, 9088, | 9086, 9087, 9088, 0087 9086, 9087, 9088, | 9086,9087, 9088, | 9086, 9087, 9088, | 9086,9087, 9088, | 9086,9087, 9088, | 9086, 9087, 9088,
K= 3 - ’ i ’
g s 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629 9628, 9629
i<+
=8l Oboustranné pasky | Oboustranné lepici pasky schopné slepit
S A ” ; ; : 9508, 9515 9508, 9515 9508, 9515 9508, 9515, 9508, 9515 9508, 9515 9508, 9515 9508, 9515
=8 s pénovym nosicem | i nerovné a strukturované povrch - - d 4 ) ’ - ) ’ g 4 ) ’ g 4 ) ’ g 4
7 © Penovy B S 9520, 9585 9520, 9585 9520, 9585 9520, 9585 9520, 9585 9520, 9585 9520, 9585 9520, 9585
Obt"kv 6 pénové akrylové pask
oustranne pasky ySoce pevne penove akrylove pasky
- - : I &b 4936, 4941 4936, 4941 4936, 4941 4936, 4941 4936, 4941 4936, 4941
s pénovym nosicem | pro lepeni v exteriéru, nahrada Sroubd, - - 5952, 5925 5952, 5925 5952, 5925 4936, 4941 : )il 4936, 4941 4936, 4941 2 : 2 :
3M VHB svéri apod. 4905, 4910 4945 4905, 4910 4905, 4910 4905, 4910 4905, 4910
Samolepici suché Samolepici opakované rozebiratelné
I s o i Kk Matarialh 543526 27, 543526 27, 543526 27, 54357172, S 357172, 54357172, $J3571.72, 54357172, S 857172, 54357172, $J3571.72, 54357172,
I I - - $J 3540 $J 3540 $J 3540 $J3550 SRR $J3550 $J3550 $J3550 S EEEL $J3550 $J3550 $J3550
g Dual Lock $J3560 $J3560
% Vykonostni samo- Vnéj$im vlivim odolné samolepici Stitky
SN [epici plastové stitky | potiskovatelné riiznymi technologiemi - - 7868, 7871 7868, 7871 7868, 7871 7868, 7871 7868, 7871 7816,7868,7871 | 7816,7868,7871 | 7816,7868,7871 | 7816,7868,7871 | 7816,7868,7871 | 7816,7868,7871 | 7816,7868, 7871

tisku

POZNAMKA: Technické informace a data na téchto strandch je tfeba povazovat za reprezentativni nebo typické a neméla by byt pouzivéna k tigeliim specifikace.
K dispozici je fada dalsich produkti lepeni a spojovani, stejné jako plasti. Ty se mohou lisit dle dodavatele a/nebo procesnich technik. ProtoZe rlizné materily

mohou obsahovat riizna aditiva ¢i zmékcovadla, jez mohou mit vliv na adhezi, konecna volba produktu by méla byt provedena uZivatelem po vyhodnoceni vzorku
vyrobku a zvazeni fady faktord, jako jsou aplikaéni podminky a podminky koncového uZiti produktu.

* Doporuceno pro Sirokou $kdlu LSE plasti a obtizné lepitelnych elastomer(:
- AC77 (s SF100) pro HIPS (High Impact Polystyrene), PBT (Polybutylene Terephthalate),
PMP (Polymethylpentene), POM (Polyoxymethylene) acetalovou pryskyfici, STYRON™, VALOX®, TPX™ a ISOPLAST™
- AC78 (s PR1500, SF20, SF100 nebo SF600) pro silikon, Santoprene™, fluoroelastomer a EPDM.

Vlastnosti termoplastu
a typicke aplikace

PTFE (Polytetrafluorethylen)

o velmi nizké napéti; vynikajici dielektrické vlastnosti

o kluzké nepfilnavé povrchy; izolator

Polypropylen

e pevnost; odolnost v{ici chemikaliim

e ndbytek, zavazadla, nadoby, rybdrské vystroj

TPO (Termoplasticky polyolefin)

e odolnost viici UV zareni, naraz(im a venkovnim vliviim

e automobilové narazniky, stfesni folie

Polyethylen

e odolnost viici vodg, oleji a rozpoustédiiim

e domdci potfeby; fada soucastek tvarovanych vstfikovanim
Polystyren

e |ehky, pevny, vodéodolny

o hracky, dekorativni panely, prihradky mrazakd

Akryl

e tuhy, trvanlivy, vodéodolny; neomezené moznosti barevnosti
e znaceni, ciferniky, vanicky sprchovych koutd, lehké potahy
PVC (Polyvinylchlorid)

o |ehky, tuhy, tvrdy, trvanlivy

e okenni liSty, ramy; okapy

ABS (Akrylonitryl-butadien-styren)

e tuhy, pevny, odolny vici vodé, teplu, chmikaliim

o vlozky mrazakdl, kryty, palubni desky, tchyty
Polykarbonat

o vysokd odolnost viici narazim, tuhost, transparentnost
o |ékarské vybaveni, elektronika, hracky

Polyester (PET - Polyethylen terephtalat)

o elekirické vlastnosti, odolnost v{ici chemikaliim a obrousenf
e kryty motordl, malé spotiebice, kabelové konektory

Polyuretan (RIM - Reaction Injection Molding)

e umoZiiuje tvarovani jemnych detaild, tuhy, odolny v{ci
opotfebeni
e napodobeniny vytesaného dreva, kryty

Nylon

e odolnost viCi ndrazm, opotiebeni, obrouseni, nizky koefi-
cient tfeni, dobré elektrické vlastnosti
e |oziska, pfevodové Ustroji, panty, ventily, cyklistickd kola
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